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<GE4-9> 219 4-162] B8 gUl o] 59

olze &F&
_ {38 4-15(a)) (2™ 4-15(b)> (& 4-15(c)) {2E 4-15(d)) {2 4-15(e))
a8 #Hs
d [cm] V5t —0.4 V5t —0.4 V5t —0.4 V5t —0.4 V5t —0.6
t - — - - (0.6 ~0.7)¢
p [em] 2d+0.8 26d+15 2.6d+1 3d+2.2 3.5d+1.5
e 1.5d 1.5d 1.5d 1.5d 1.5d
e —~ 0.6p 0.8d 0.5d 0.5d
M (p—d)/p (p—d)/p (p—d)/p (p—d)/p (p—d)/p
m k 2%k 2%k 3k 3.6k
olgel 8 + |
1 (ad 4-15(1) (2™ 4-15(g)) (A 4-15(h))| (AR 4-15()) | (2> 4-15(j)
a8 #Hs
d [cm] V5t —0.6 V5t —0.6 V5t —0.7 V5t —0.7 V5t —0.7
t (0.6 ~0.7)t (0.6 ~ 0.7)¢ 0.8¢ 0.8t 0.8t
p [em] 5d+1.5 5d+1.5 6d+2 6d+2 6d+2
e 1.5d 1.5d 1.5d 1.5d 1.5d
€ 0.4p - 0.38p 0.38p 0-38p
m (p—d)/p (p—d)/p (p—d)/p (p—d)/p (p—d)/p
Mo 5.4k 16k ok 7.2k 8.2k
Ny (p—2d)/p+18k! (p—2d)/p+k |(p—2d)/p+18kI (p—2d)/p+k | (p—2d)/p+k
[Z] *1: k=(=xd*7)/(4pta,)
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(291 : [mm])

2|8l X|5 15 mlx| 2& XX
d c p x| p e, x| p e,
13 21 36 51 31 64 32
16 26 42 59 35 73 37
19 30 48 67 40 82 41
22 35 54 75 45 91 46
25 40 61 84 50 101 51
28 44 67 92 55 110 55
30 47 71 97 58 116 58
32 50 75 102 61 122 61
34 53 79 107 64 128 64
36 56 83 112 67 134 67
38 59 37 118 71 140 70
40 62 91 123 74 147 74
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A x1E 600 [mm], WY 0.8 [MPa]Ql EU3 S Zojo|ge2 MAsten Fich
475 | mo| olmzs 400 [MPal, 2/HAiZ ol FAEE 330 [MPalo|n, QHEALE 4,
OIS EEE 60 [%]=2 3ict,
(BO) 7289 54 tx= 4 41725
_PDS 08x600x4
20,1 2400 0.6
M t=5[mm]2 ZF Bde 959 Dojo|&e di KS FF9 |4 JEL
Z2%E D<1000 [mm], p,>0.7 [MPa]o|28 4Z @ij# o]&g A3t gule A&
A (4 - 20)°01 A
d= /50t —6= /50 x5 —6 =9.8 [mm] = 10 [mm)]
E3 <H 4-9>9 <28 4-15(e)>2 % &} Zo] AL
p=35d+1.5=3.5%1.0+1.5=5.0 [cm]= 50 [mm]
e =1.5d=1.5 [cm]= 15 [mm]
e, =0.5d=0.5% 10 =5 [mm]
o EgS
_p—d_ 50-10
P a0

t

+1

+1=15 [mm]

uj =0.8=280[%]
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g A ABAEE 330 [MPa), 3 E&AVLE 7= <F 4-8>2HEH AAFLHY 21 [%]
olB g

7= 330 0.21 = 69.3 [MPa]o] €t}
ueha el HES

’ 2 % 1.8:{%&?1-

- _ 2% 1.8 % 7% 10° X 69.3

pto, 450 % 5% 100
2322 ¥ olF BE&S 60(%] °]FE Tt

=0.784 = 78.4 [%]
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7. 7x G | OlS
cFERG P A B AP
d= /50t —2 [mm] (4 - 24)
P 22E Y oSN 2R A4
1% Y olge A
p=1(25~35)d, e=(1.8~25)d
S22 Y o) go] A9
p=3~45)d. p;=4~7)d,
e=1(2.5~4.5)d
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<E 4-14> 849 BER/

TIG /%(TIG welding)

Zetzul 84 (plasma welding)

Mam 134

~ o} 2#(arc welding 05 ol 2
MIG 273 (MIG welding)

CO; o}= £#(CO; gas shielded arc welding)

ABHRA = of= 27H(submerged arc welding)

Aba opAE 87 (oxy —acetylen welding)

~ 7k~ -2(gas welding)—|:
Ab - 324 87 (oxy —hydrogen welding)

~ A2 &#(electron beam welding)

L oldER £7)71 2% (electro —slag welding)
- 23 84 (spot welding)
A7 A5 84+ 4 8% (seam welding)

L = 2% facti i
~ A3} &% (resistance welding ZEAA § 3 (projection welding)

- ZofA] 24 (flash welding)
| w7 A3 84 |
- T (forge welding) - AAl -8 (upset welding)

— W7k 9F#(cold pressure welding)
— Z2u} 2% (ultrasonic welding)
— U}z -2-F(friction welding)

- 1Ful G 2% (high frequency induction welding)

At (soft soldering)
7 W(hard soldering, brazing)
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D 158 &H(groove weld)

@ 2= & (fillet weld)

- 87 Alo] =(weld size) = hy 7} h, 2 FA|

= =77l (throat thickness) : &3 7] & 78 8l A = 321 9]
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@ v = EH(bead weld)

<18 4-29> H|lE &4
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4. 650152 o S4

(1) ROl Ol=(butt joint)

P sk, a @ Bt 0 A A,
.?_]-1

(4720, o, AYLY
P=o,-al=0,- t (4-27)
cmA] £ A2 O w = T Ae % A
P=o,-al =0, - t,( (4 - 28)

Chapter 04 2|4, 8 H




ﬂ=f|

(a) A o] A7 Z2& o (b) BAje] =A 7 o5 o

<% 4-35> Br7] o] 9] a%

(4« 29)




	Chapter 04  리벳, 용접 및 접착 이음
	4-1 ≫ 리벳 및 리벳 이음
	슬라이드 번호 3
	슬라이드 번호 4
	슬라이드 번호 5
	슬라이드 번호 6
	슬라이드 번호 7
	슬라이드 번호 8
	슬라이드 번호 9
	슬라이드 번호 10
	슬라이드 번호 11
	슬라이드 번호 12
	슬라이드 번호 13
	슬라이드 번호 14
	슬라이드 번호 15
	슬라이드 번호 16
	슬라이드 번호 17
	슬라이드 번호 18
	슬라이드 번호 19
	슬라이드 번호 20
	슬라이드 번호 21
	슬라이드 번호 22
	슬라이드 번호 23
	슬라이드 번호 24
	슬라이드 번호 25
	슬라이드 번호 26
	슬라이드 번호 27
	슬라이드 번호 28
	슬라이드 번호 29
	슬라이드 번호 30
	슬라이드 번호 31
	슬라이드 번호 32
	슬라이드 번호 33
	슬라이드 번호 34
	슬라이드 번호 35
	슬라이드 번호 36
	슬라이드 번호 37
	슬라이드 번호 38
	슬라이드 번호 39
	슬라이드 번호 40
	슬라이드 번호 41
	슬라이드 번호 42
	슬라이드 번호 43
	슬라이드 번호 44
	슬라이드 번호 45
	슬라이드 번호 46
	슬라이드 번호 47
	슬라이드 번호 48
	슬라이드 번호 49
	슬라이드 번호 50
	슬라이드 번호 51
	슬라이드 번호 52
	슬라이드 번호 53
	슬라이드 번호 54
	슬라이드 번호 55
	슬라이드 번호 56
	슬라이드 번호 57
	슬라이드 번호 58
	슬라이드 번호 59
	슬라이드 번호 60
	슬라이드 번호 61
	4-2 ≫ 용접 및 용접 이음
	슬라이드 번호 63
	슬라이드 번호 64
	슬라이드 번호 65
	슬라이드 번호 66
	슬라이드 번호 67
	슬라이드 번호 68
	슬라이드 번호 69
	슬라이드 번호 70
	슬라이드 번호 71
	슬라이드 번호 72
	슬라이드 번호 73
	슬라이드 번호 74
	슬라이드 번호 75
	슬라이드 번호 76
	슬라이드 번호 77
	슬라이드 번호 78
	슬라이드 번호 79
	슬라이드 번호 80
	슬라이드 번호 81

